Westkalk baut Gabionen-Produktionslinie aus

In diesem Jahr sind 170 000 Euro fiir umfangreiche Erweiterungsmafnahmen vorgesehen

Warstein. Um ihre Produktqualitét
weiter zu steigern, hat die Firma
Westkalk in den vergangenen 14 Ta-
gen im Rahmen der jahrlichen Win-
ter-Reparatur aufwindige Optimie-
rungsarbeiten durchgefiihrt. Im
Werk Warstein wurde in der Nach-
brecheranlage eine vorhandene
Produktionslinie optimiert. Kosten-
punkt: rund 20 000 Euro.

Ziel ist es, die Fehlerquote bei der
Produktion von Gabionensteinen
auf ein Minimum zu reduzieren.
Gabionen sind jene ,Mauern“ aus
Drahtgeflecht, die mit Steinen
unterschiedlichster Art gefiillt wer-
den konnen. Westkalk hat in diesem
Winter an beiden Standorten weite-
re 150 000 Euro in die vorlaufende
Instandhaltung der Anlagentechnik
investiert. ,Wir sind fest davon iiber-
zeugt, dass sich die Investition aus-
zahlen wird“, sagt Westkalk-Ge-
schaftsfithrer Franz-Bernd Koster.

Franz-Bernd Koster, Westkalk-
Geschdftsfithrer

Denn die Nachfrage besonders
nach Gabionensteinen sei enorm.
Bei Westkalk wurden gut 30 000
Tonnen der 60 bis 120 mm groRen
Kalksteine im vergangenen Jahr
produziert. Diese Steine - es han-
delt sich gewissermaen um sehr
grolRe Schotterstiicke — werden an-
schliefend in Stahlkorbe verfiillt
und eignen sich als Sicht-und Larm-
schutz oder zur Stabilisierung von
Hangen. Gabionen-Bauwerke wer-
den sowohl in privaten Gérten als
auch entlang von StraRen gerne ver-
baut.

Bisher eher feinen Splitt produziert

Bisher wurden die Steine nicht aus-
reichend von Absplitterungen, die
beispielsweise an Bandiibergabesta-
tionen entstehen konnen, befreit.
,Weil unsere Produktionslinien je-

Westkalk-Elektriker Burkhard Freisen iiberpriift, ob die neue Produktionslinie fiir Gabionensteine fehlerlos lduft.

doch generell eher fiir feinen Splitt
ausgelegt sind, haben wir dieses
Problem unterschétzt und es konn-
te immer Unterkorn entstehen. Die
zu kleinen Steine fallen bei der Her-
stellung der Steinkorbe durch die
Maschen der Gabionen®, erklért
der Technische Leiter bei Westkalk,
Dr. Guido Mausbach.

Umweg iiber Siebmaschine

Diese Unterkornung soll kiinftig
der Vergangenheit angehoren.
Denn nun nehmen samtliche gebro-
chenen Steine einen kleinen Um-
weg iiber eine Siebmaschine, die
nach dem Siebvorgang nur groRe
Steine ins Silo transportiert. Ein hal-
bes Jahr lang wurde die wichtige
Qualitétssicherungsmallnahme

vorbereitet. Denn fiir die Montage-
arbeiten stand lediglich ein Zeit-
fenster von 14 Tagen zur Verfiigung,
innerhalb dessen die grofRen Ze-
mentkunden ebenfalls Winterrepa-
raturen durchfiihren und simtliche
Aktionen erledigt werden mussten.

Steinwaschanlage erneuert

In den Wintermonaten werden bei
Westkalk traditionell einzelne Pro-
duktionslinien stillgelegt und die
Maschinen iiberholt. Wihrend die-
ser Zeit werden im Rahmen der so-
genannten Winterreparaturen an
den Standorten Warstein und Kal-
lenhardt in erster Linie VerschleiR-
teile an Brechern, Siebmaschinen,
Forderaggregaten und Rutschen er-
neuert. Zudem bekam in diesem

Jahr die Steinwaschanlage im Werk
Kallenhardt eine umfangreiche
Frischzellenkur. Insgesamt inves-
tierte Westkalk 170 000 Euro in die
diesjdhrigen vorlaufenden Instand-
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haltungs- und ErweiterungsmaR-
nahmen.

,Damit stirken wir nachhaltig
unsere Position auf dem Markt“, so
Koster.

: Westkalk seit Generationen in Warstein

Westkalk ist ein Gemein-
¢ schaftsunternehmen der drei Fir-
¢ men Fritz Weiken, Franz Késter
. Hartsteinwerke und der Steinwer-
. ke FJ. Risse.

: 1 Die Unternehmen sind seit Ge-
: nerationen in Warstein ansdssig
: und Spezialisten auf dem Gebiet
. des devonischen Massenkalks.

Westkalk beschiftigt etwa 60 :
Mitarbeiter und gehdrt mit einem :
Jahresumsatz von rund 16 Millio- :
nen Euro zu den fithrenden Unter- :
nehmen der Branche. Jahrlich :
werden bis zu 1,7 Millionen Ton-
nen Kalkstein aus den beiden
Steinbriichen in Warstein und Kal- :
lenhardt abgebaut. :
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